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УТВЕРЖДЕНО:
Зам. генерального директора – 
Главный инженер АО «Комнедра»
______________ А.В. Головашкин
«________» ______________ 2024 г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на предоставление услуг по ремонту и изготовлению 
нефтепромыслового оборудования, включая капитальный ремонт насосного оборудования

1. [bookmark: bookmark2]Предмет выполняемых работ и его краткое описание:
[bookmark: bookmark3]1.1 Изготовление и ремонт нефтепромыслового оборудования в соответствии с НТД, ГОСТ и требованиями Заказчика.
1.2 Выполнение работ по капитальному ремонту и восстановление эксплуатационных характеристик насосного оборудования в соответствии с технической документацией на оборудование.

2. Объект выполнения работ и его краткая характеристика объекта:
2.1. Нефтепромысловое оборудование согласно пункта 9.
2.2. Насосное оборудование согласно п.10.
2.3. Изготовление по заявкам нетиповых изделий и конструкций по эскизам и чертежам. 

3. Срок выполнения работ:
Предоставление услуг в период с 01.01.2025 г. и действует по 31.12.2025 г.

4. Требование к условиям оплаты работ:
4.1. Заказчик оплачивает выполненные работы в течение 90 (девяносто) календарных дней со дня предъявления оригиналов счета-фактуры, выставленного на основании подписанного акта о приёмке выполненных работ. Счет-фактура предоставляется не позднее 2 числа месяца, следующего за отчётным.

5. Требования к Исполнителю:
5.1. Изготовление и ремонт нефтепромыслового оборудования в соответствии с требованиями Заказчика.
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2. 
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4. 
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5.2. Выполнение всего комплекса технологических операций по изготовлению и ремонту нефтепромыслового оборудования включая капитальный ремонт насосного оборудования, в соответствии с технологическими картами, утвержденными Подрядчиком и согласованные Заказчиком.
5.3. Опыт работы по изготовлению и ремонту нефтепромыслового оборудования, капитальному ремонту насосного оборудования. Наличие положительных отзывов о работе организации.
5.4. Наличие сертификатов на применяемые материалы.
5.5. Наличие паспортов на ответственные узлы и детали, используемые для замены, при проведении ремонтов.
5.6. Подрядчик должен иметь необходимое оборудование, квалифицированный аттестованный персонал для выполнения работ.


6. Условия выполнения работ:
6.1. Выполнение работ по изготовлению и ремонту нефтепромыслового оборудования, капитального ремонта насосного оборудования должно выполняться в специализированных цехах предприятия Подрядчика, имеющих конструкторскую и производственно–технологическую документацию, техническую оснащённость и испытательную базу с местом дислокации базы в г. Усинск, Республика Коми.
6.2. При капитальном ремонте Подрядчик выполняет восстановление исправности и полное или близкое к полному восстановление ресурса оборудования с заменой или восстановлением любых его частей, включая базовые и их регулировкой.
6.3 Сварочные работы должны выполняться сварщиками, аттестованными на соответствующую группу опасных технических устройств, при наличии действующего свидетельства об аттестации технологии сварки по соответствующей группе опасных технических устройств. Область распространения аттестации (способ сварки, материалы, диапазон толщин, тип шва и т.д.) должна соответствовать по параметрам фактически выполняемым работам.
6.4. Подрядчик самостоятельно закупает и (или) изготавливает, восстанавливает все запасные части и материалы, необходимые для проведения работ по-настоящему ТЗ. Затраты Подрядчика включены в стоимость работ Подрядчика.
6.4. Качество работ должно обеспечить безотказную эксплуатацию оборудования после капитального ремонта с параметрами, соответствующими паспортным данным (завода-изготовителя).
6.5. Подрядчик обязан участвовать в комиссии по расследованию преждевременного выхода из строя оборудования, представлять комиссии все материалы, необходимые для проведения расследования.
6.6. Подрядчик обязан передавать представителю Заказчика металлолом, образовавшийся при ремонте оборудования.
6.9 Комплекс операций при ремонте оборудования включает:
6.9.1 Приемку Подрядчиком оборудования в ремонт на основании заявки, его наружный осмотр, проверку поступивших с оборудованием документов (паспорт (формуляр) с данными по эксплуатации и ремонту, аварийный акт, если оборудование направляется в ремонт в результате отказа);
6.9.2 Разборку оборудования;
6.9.3 Чистка от загрязнений и ржавчины, мойка деталей и узлов оборудования;
6.9.4 Дефектовку деталей и узлов оборудования, выполнение неразрушающего контроля по необходимости;
6.9.5 Предоставление дефектных ведомостей, калькуляционного расчета на ремонт оборудования для согласования с Заказчиком;
6.9.6 Ремонт, замена узлов и деталей оборудования согласно дефектных ведомостей;
6.9.7 Сборку оборудования;
6.9.8 Опрессовку оборудования с предоставлением акта гидравлических испытаний;
6.9.9 Восстановление лакокрасочного покрытия оборудования согласно требованиям Заказчика;
6.9.9 Предоставление акта балансировки ротора (при капитальном ремонте насосов);
6.9.10 Предоставление сертификатов качества (паспортов) на применяемые материалы, узлы и детали, используемые для замены при проведении ремонта;
6.9.11 Внесение записей о выполненном ремонте в эксплуатационный паспорт оборудования.

7.Требования к качеству и безопасности выполнения работ:
8.1. Изготовление и ремонт нефтепромыслового оборудования, капитальные ремонты должны быть выполнены в соответствии с НТД, ГОСТ и требованиями Заказчика.
8.2. Подрядчик гарантирует передачу Заказчику оборудования, полностью отвечающего всем требованиям ГОСТов и технических условий.
8.3. На изготовленное, отремонтированное оборудование устанавливается гарантийный срок продолжительностью 12 (двенадцать) месяцев со дня подписания Заказчиком Акта сдачи-приемки выполненных работ (накладной ТОРГ-12).


8 Результат работ:
8.1. Подтверждением результата предоставленных услуг является подписанный с двух сторон Акт о приёмке выполненных работ (накладная ТОРГ-12) с предоставлением дефектных ведомостей на ремонт и актов об испытании оборудования.

9 Перечень работ, по изготовлению и ремонту нефтепромыслового оборудования подлежащих выполнению:

	Объект выполнения работ
	ед. изм.
	Кол-во

	Изготовление НПО

	1. 
	Лом противополетный, скребковый
	шт.
	1

	2. 
	Патрубок вварной 1/2"
	шт.
	1

	3. 
	Скребок механический раздвижной СР-73
	шт.
	1

	4. 
	Скребок механический раздвижной СР-60 
	шт.
	1

	5. 
	Кольцо уплотнительное переходное под планшайбу 205/210
	шт.
	1

	6. 
	Кольцо уплотнительное под планшайбу П45 ГОСТ 28919-91
	шт.
	1

	7. 
	Кольцо уплотнительное под планшайбу П46ГОСТ 28919-91
	шт.
	1

	8. 
	Кольцо уплотнительное под планшайбу П49 ГОСТ 28919-91
	шт.
	1

	9. 
	Кольцо уплотнительное ЗМС 65x210  П27 ГОСТ 28919-91
	шт.
	1

	10. 
	Кольцо уплотнительное ЗМС 65x210ф  Пф1 ГОСТ 28919-91
	шт.
	1

	11. 
	Скребкоуловитель для НКТ 73
	шт.
	1

	12. 
	Скребкоуловитель для НКТ 73В
	шт.
	1

	13. 
	Герметизатор устьевой лубрикатор Л65-35 35 МПа
	шт.
	1

	14. 
	Уплотнение сальниковое лубрикатора
	шт.
	1

	15. 
	Ролик лубрикатора
	шт.
	1

	16. 
	Ввод кабельный АФК 65Х21-КВ.00.000
	компл.
	1

	17. 
	Уплотнение кабельного ввода АФК 65Х21-КВ.00.000
	шт.
	1

	18. 
	Патрубок подвесной НКТ Н73В х НКТ Н73В -500 мм ст.40Х без покр.
	шт.
	1

	19. 
	Патрубок подвесной НКТ Н73Г х НКТ Н73Г-500 мм ст.40Х без покр.
	шт.
	1

	20. 
	Переводник НКТ М73ВхНКТ Н73Г ст.40Х без покр.
	шт.
	1

	21. 
	Переводник НКТ М73ГхНКТ Н73В ст.40Х без покр. 
	шт.
	1

	22. 
	Переводник НКТ М73ВхНКТ Н89Г ст.40Х без покр. 
	шт.
	1

	23. 
	Шпилька фланцевая 1 М16x1.5x6gx80 с гайками ГОСТ 9066-75
	компл.
	1

	24. 
	Шпилька фланцевая 1 М18x6gx100 с гайками ГОСТ 9066-75
	компл.
	1

	25. 
	Шпилька фланцевая 1 М20x6gx100 с гайками ГОСТ 9066-75
	компл.
	1

	26. 
	Шпилька фланцевая 1 М22x6gx120 с гайками ГОСТ 9066-75
	компл.
	1

	27. 
	Шпилька фланцевая 1 М24x6gx150 с гайками ГОСТ 9066-75
	компл.
	1

	28. 
	Шпилька фланцевая 1 М27x6gx150 с гайками ГОСТ 9066-75
	компл.
	1

	29. 
	Шпилька фланцевая 1 М30x6gx180 с гайками ГОСТ 9066-75
	компл.
	1

	30. 
	Шпилька фланцевая 1 М32x6gx200 с гайками ГОСТ 9066-75
	компл.
	1

	31. 
	Шпилька фланцевая 1 М36x6gx220с гайками ГОСТ 9066-75
	компл.
	1

	32. 
	Ремонтные конструкции на трубопровод Dn=250 L=1000
	компл.
	1

	33. 
	Ремонтные конструкции на трубопровод Dn=200 L=1000
	компл.
	1

	34. 
	Ремонтные конструкции на трубопровод Dn=150 L=1000
	компл.
	1

	35. 
	Ремонтные конструкции на трубопровод Dn=100 L=1000
	компл.
	1

	36. 
	Соединение гидравлическое БРС-2.0
	компл.
	1

	37. 
	Соединение гидравлическое БРС-2.5 
	компл.
	1

	38. 
	БРС 3/4" к ППУ 
	компл.
	1

	39. 
	Заглушка НР М20х1,5 
	шт.
	1

	40. 
	Заглушка НР K1/2 для ВИ-15
	шт.
	1

	41. 
	Фланец воротниковый 1-65-210 ст.20 (ЗМС 65х210)
	шт.
	1

	42. 
	Пробоотборник скважинный
	шт.
	1

	43. 
	Штуцер K1/2
	шт.
	1

	44. 
	Штуцер М20х1,5
	шт.
	1

	45. 
	Гайка-заглушка K1/2
	шт.
	1

	46. 
	Гайка-заглушка М20х1,5
	шт.
	1

	47. 
	Переходник для подключения УДЭ M20x1.5x 1/2ʺ
	шт.
	1

	48. 
	Переходник под манометр M20x1.5x 1/2ʺ 
	шт.
	1

	49. 
	Штуцер под манометр M20x1.5x 1/2ʺ 
	шт.
	1

	50. 
	Переходник (вентиль - манометр) М20х1,5 - G1/2ʺ
	шт.
	1

	51. 
	Переходник М20х1,5-М20х1,5 
	шт.
	1

	52. 
	Переходник М20х1,5-1/2ʺ 
	шт.
	1

	53. 
	Переходник под манометр приварной 
	шт.
	1

	54. 
	Переходник М20х1,5 – 3/4ʺ
	шт.
	1

	55. 
	Вставка межфланцевая 
	шт.
	1

	56. 
	Патрубок на СУДОС L=200 мм
	шт.
	1

	57. 
	Заглушка фланцевая 1-65-210 ст.40Х  (ЗМС 65х210)
	шт.
	1

	58. 
	Площадка обслуживания фонтанной арматуры
	шт.
	1

	59. 
	Ерш приварной Dn50мм L=100 мм
	шт.
	1

	60. 
	Ерш приварной Dn 80мм L=120 мм
	шт.
	1

	61. 
	Ерш приварной Dn 100мм L=160 мм
	шт.
	1

	62. 
	Ерш двухсторонний Dn 15мм L=100 мм
	шт.
	1

	63. 
	Ерш двухсторонний Dn 20мм L=100 мм
	шт.
	1

	64. 
	Ерш двухсторонний Dn 25мм L=150 мм
	шт.
	1

	65. 
	Ерш двухсторонний Dn 32мм L=150мм
	шт.
	1

	66. 
	Ерш двухсторонний Dn 40мм L=200 мм
	шт.
	1

	67. 
	Ерш двухсторонний Dn 50мм L=200 мм
	шт.
	1

	68. 
	Полумуфта упругая втулочно-пальцевая 500-65-1 ГОСТ21424-93
	шт.
	1

	69. 
	Полумуфта упругая втулочно-пальцевая 500-35-1 ГОСТ21424-93
	шт.
	1

	70. 
	МУВП 500-35-1-70-1 в сборе ГОСТ21424-93
	компл.
	1

	71. 
	Полумуфта упругая втулочно-пальцевая 250-60-1 ГОСТ21424-93
	шт.
	1

	72. 
	Полумуфта упругая втулочно-пальцевая 250-32-1 ГОСТ21424-93
	шт.
	1

	73. 
	МУВП 250-32-1-60-1 в сборе ГОСТ21424-93
	компл.
	1

	74. 
	Палец для МУВП ЦНС 60 
	шт.
	1

	75. 
	Заглушка межфланцевая ЗР 1-100-16 ст.20 с рукояткой Т-ММ-25-01-06-01 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	76. 
	Заглушка межфланцевая ЗР 1-150-16 ст.20 с рукояткой Т-ММ-25-01-06-01 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	77. 
	Заглушка межфланцевая ЗР 1-200-16 ст.20 с рукояткой Т-ММ-25-01-06-01 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	78. 
	Заглушка межфланцевая ЗР 1-250-16 ст.20 с рукояткой Т-ММ-25-90-06-01 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	79. 
	Заглушка межфланцевая ЗР 2-100-40 ст.20 с рукояткой Т-ММ-25-01-06-02 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	80. 
	Заглушка межфланцевая ЗР 2-150-40 ст.20 с рукояткой Т-ММ-25-01-06-02 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	81. 
	Заглушка межфланцевая ЗР 2-200-40 ст.20 с рукояткой Т-ММ-25-01-06-02 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	82. 
	Заглушка межфланцевая ЗР 2-250-40 ст.20 с рукояткой Т-ММ-25-90-06-02 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	83. 
	Фланец лубрикаторный 65-210
	шт.
	1

	84. 
	Фланец 50х40 ГОСТ 33259-2015 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	85. 
	Фланец 80х40 ГОСТ 33259-2015 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	86. 
	Фланец 100х40 ГОСТ 33259-2015 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	87. 
	Фланец 150х40 ГОСТ 33259-2015 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	88. 
	Фланец 50х16 ГОСТ 33259-2015 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	89. 
	Фланец 80х16 ГОСТ 33259-2015 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	90. 
	Фланец 100х16 ГОСТ 33259-2015 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	91. 
	Фланец 150х16 ГОСТ 33259-2015 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	92. 
	Фланец 250х25 ГОСТ 33259-2015 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	93. 
	Заглушка фланцевая 1-50-40 ст.20 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	94. 
	Заглушка фланцевая 1-80-40 ст.20 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	95. 
	Заглушка фланцевая 1-100-40 ст.20 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	96. 
	Заглушка фланцевая 1-150-40 ст.20 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	97. 
	Заглушка фланцевая 1-50-16 ст.20 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	98. 
	Заглушка фланцевая 1-80-16 ст.20 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	99. 
	Заглушка фланцевая 1-100-16 ст.20 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	100. 
	Заглушка фланцевая 1-150-16 ст.20 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	101. 
	Заглушка фланцевая 1-200-16 ст.20 ст.20 ГОСТ 33259-2015
	шт.
	1

	Услуги по ремонту НПО

	1. 
	Ревизия и тарировка СППК 50х16
	шт.
	1

	2. 
	Ревизия и тарировка СППК 50х40
	шт.
	1

	3. 
	Ревизия и тарировка СППК 80х16
	шт.
	1

	4. 
	Ревизия и тарировка СППК 80х40
	шт.
	1

	5. 
	Ревизия и тарировка СППК 100х16
	шт.
	1

	6. 
	Ревизия и тарировка СППК 100х40
	шт.
	1

	7. 
	Ревизия и тарировка СППК 150х16
	шт.
	1

	8. 
	Ревизия и тарировка СППК 150х40
	шт.
	1

	9. 
	Ремонт СППК 50х16
	шт.
	1

	10. 
	Ремонт СППК 50х40
	шт.
	1

	11. 
	Ремонт СППК 80х16
	шт.
	1

	12. 
	Ремонт СППК 80х40
	шт.
	1

	13. 
	Ремонт СППК 100х16
	шт.
	1

	14. 
	Ремонт СППК 100х40
	шт.
	1

	15. 
	Ремонт СППК 150х16
	шт.
	1

	16. 
	Ремонт СППК 150х40
	шт.
	1

	17. 
	Ремонт ЗМС 65х210
	шт.
	1

	18. 
	Ремонт ЗКЛ 50х16
	шт.
	1

	19. 
	Ремонт ЗКЛ 80х16
	шт.
	1

	20. 
	Ремонт ЗКЛ 100х16
	шт.
	1

	21. 
	Ремонт ЗКЛ 150х16
	шт.
	1

	22. 
	Ремонт ЗКЛ 200х16
	шт.
	1

	23. 
	Ремонт ЗКЛ 50х40
	шт.
	1

	24. 
	Ремонт ЗКЛ 80х40
	шт.
	1

	25. 
	Ремонт ЗКЛ 100х40
	шт.
	1

	26. 
	Ремонт ЗКЛ 150х40
	шт.
	1

	27. 
	Ремонт ЗКЛ 200х40
	шт.
	1

	28. 
	Ремонт ЗКЛ 250х25
	шт.
	1

	29. 
	Опрессовка ЗМС 65х210
	шт.
	1

	30. 
	Опрессовка ЗКЛ 50х16
	шт.
	1

	31. 
	Опрессовка ЗКЛ 80х16
	шт.
	1

	32. 
	Опрессовка ЗКЛ 100х16
	шт.
	1

	33. 
	Опрессовка ЗКЛ 150х16
	шт.
	1

	34. 
	Опрессовка ЗКЛ 200х16
	шт.
	1

	35. 
	Опрессовка ЗКЛ 50х40
	шт.
	1

	36. 
	Опрессовка ЗКЛ 80х40
	шт.
	1

	37. 
	Опрессовка ЗКЛ 100х40
	шт.
	1

	38. 
	Опрессовка ЗКЛ 150х40
	шт.
	1

	39. 
	Опрессовка ЗКЛ 200х40
	шт.
	1

	40. 
	Опрессовка ЗКЛ 80х250
	шт.
	1

	41. 
	Опрессовка ЗКЛ 250х25
	шт.
	1

	42. 
	Опрессовка ЗКЛ 100х160
	шт.
	1

	43. 
	Расточка планшайбы с НКТ73 на НКТ 73В
	шт.
	1

	44. 
	Ремонт АФК 65х210
	шт.
	1

	45. 
	Опрессовка АФК 65х210
	шт.
	1

	46. 
	Ревизия клапана КМР-2
	шт.
	1

	47. 
	Ремонт клапана КМР-2
	шт.
	1

	48. 
	Испытание, настройка клапана КМР-2
	шт.
	1







10. Капитальный ремонт насосного оборудования:

	№ п/п
	Наименование
	Ед. изм.
	Кол-во

	1. 
	Капитальный ремонт ЦНС 38х220
	шт.
	1

	2. 
	Капитальный ремонт ЦНС 60х99
	шт.
	1

	3. 
	Капитальный ремонт ЦНС 60х264
	шт.
	1

	4. 
	Капитальный ремонт ЦНС 60х297
	шт.
	1

	5. 
	Капитальный ремонт ЦНС 60х330
	шт.
	1

	6. 
	Капитальный ремонт ЦНС 60х396
	шт.
	1

	7. 
	Капитальный ремонт ЦНС 180х340 
	шт.
	1

	8. 
	Капитальный ремонт НБ-32
	шт.
	1

	9. 
	Капитальный ремонт НБ-125
	шт.
	1

	10. 
	Капитальный ремонт 9Т
	шт.
	1

	11. 
	Капитальный ремонт НВЕ  50/50
	шт.
	1

	12. 
	Капитальный ремонт НВД 50/80
	шт.
	1

	13. 
	Капитальный ремонт НВ-Мв-Е-50/80
	шт.
	1

	14. 
	Капитальный ремонт 1,3 ПТ  58
	шт.
	1

	15. 
	Капитальный ремонт К45/300 
	шт.
	1

	16. 
	Капитальный ремонт CR 32-3
	шт.
	1

	17. 
	Капитальный ремонт 1К100-65-250
	шт.
	1

	18. 
	Капитальный ремонт  КМ 20\30
	шт.
	1

	19. 
	Капитальный ремонт  КМ 100\80
	шт.
	1

	20. 
	Капитальный ремонт  КМ 80\50
	шт.
	1

	21. 
	Капитальный ремонт  НМШГ20-25-14/10
	шт.
	1

	22. 
	Капитальный ремонт  Д160-112б
	шт.
	1

	23. 
	Капитальный ремонт  Wilo IL40/140-4/2
	шт.
	1

	24. 
	Капитальный ремонт 1К 20/30
	шт.
	1

	25. 
	Капитальный ремонт  Т36-3Д1-М1
	шт.
	1

	26. 
	Капитальный ремонт НД 1,0 Р1,6/100 К14В
	шт.
	1

	27. 
	Капитальный ремонт НД 2,5 40/25 К14В
	шт.
	1

	28. 
	Капитальный ремонт НД 1,0 2,5/100 К14В
	шт.
	1

	29. 
	Капитальный ремонт НД 2,5 2,5/100 К14В
	шт.
	1

	30. 
	Капитальный ремонт НД 2,5 1,6/63 К14В
	шт.
	1

	31. 
	Капитальный ремонт НМШ5-25-4.0/4 Б-10У3
	шт.
	1




11. Перечень выполняемых работ, с расчетом стоимости, за 1 человеко-час

	№ п/п
	Наименование

	1.
	Сварочные работы

	2.
	Слесарные работы

	3.
	Станочные работы

	4.
	Покрасочные работы



Разработал:

Главный механик АО «Комнедра»						                 А.В. Лащ
